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Jubileusz trzydziestolecia Cementowni w Ozarowie

30" Anniversary of Ozaréw Cement Plant

Cementownia w Ozarowie zostata zbudowana w koncowym okresie
duzych inwestycji w Polsce, po zaciagnieciu przez Gierka pozyczek
w bankach zachodnich. Pierwszg linie produkcyjng uruchomiono
w listopadzie 1977 roku, a przeksztatcenie Zaktadu Realizacji
Inwestycji w przedsiebiorstwo Panstwowe Cementownia Ozarow
w Ozarowie nastgpito 1 lipca 1978. Byta to bardzo nowoczesna
cementownia polska, zbudowana ,pod klucz” przez firme FL Smith
i nie ustepujgca rozwigzaniami technicznymi i technologicznymi
najlepszym zaktadom na Zachodzie.

Jak wynika z tych wstepnych uwag w roku biezacym przy-
pada piekna rocznica 30 lat od wyprodukowania przez
cementownie Ozaréw pierwszych ton cementu. Byly to
zresztg nie symboliczne ,tony” lecz catkiem pokazna wiel-
kos¢ produkcji, przekraczajaca 700 tysiecy ton.

Cementownia Ozaréw zostata zlokalizowana w okolicy
Sandomierza, na terenach rolniczych o stosunkowo matej
tradycji przemystowej. O tej lokalizacji zadecydowaty bo-
gate ztoza wapieni i margli jurajskich w miejscowosciach
Gliniany-Durandw, ktére zapewniajg zaopatrzenie tego
zaktadu w podstawowe surowce na okoto 100 lat. Jednak
z drugiej strony mata tradycja przemystowa tych rejonéw
Polski spowodowata trudnosci eksploatacyjne zwigzane
z matym doswiadczeniem zawodowym znacznej liczby
pracownikow produkcyjnych. Réwnoczesnie duza produk-
cja cementu w tych latach w Polsce, ktora przekroczyta
w roku 1977 21 milionéw ton i duza grupa eksploatowanych
cementowni liczaca 26 zaktadow nie pozwolita na zasilenie

The cement plant in Ozaréw was established during a period of
large investment in Poland in the Gierek era, when Edward Gie-
rek had taken out loans from Western European banks. The first
production line was commissioned in 1977. On 15t July 1978, the
Investment Realization Company was transformed into the state
owned company Cementownia “Ozaréw” in Ozaréw. This was
a very modern cement plant constructed and “turnkey ready” by
the Danish company FLSmidth with no competitive one in Western
Europe.

Rys. 1. Widok ogdlny cementowni Ozaréw po modernizaciji

Fig 1. General view of plant Ozarow after modernization
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w dostatecznym stopniu doswiadczong kadrg nowego zaktadu. Nie
byt to zreszta jedyny powdd matej produkcji cementu w Ozarowie,
bowiem w latach osiemdziesigtych wystapit duzy kryzys gospo-
darczy w Polsce, ktory odbit sie ujiemnie na wynikach wszystkich
sektorow przemystowych. Dopiero po roku 1985 produkcja ce-

mentu w Ozarowie zaczeta wyraznie wzrasta¢, osiagajac w roku
1989 bez mata jeden milion 700 tysigcy ton.

Rys. 2. Modernizacja pieca nr 1.

Fig. 2. Modernization of kiln no 1

Cementownia Ozaréw nalezata do nielicznych w owych latach
zaktadéw w Polsce produkujacych cement metoda suchg, Zostata
ona wyposazona przez firme FLSmidth w bardzo nowoczesne
maszyny, o duzych wydajnosciach i matym zuzyciu energii.
W pierwszej kolejnosci wymieni¢ przede wszystkim nalezy piece
obrotowe z cyklonowymi wymiennikami ciepta, o wydajnosci 3500
t/24 h. Byly to piece o najwiekszej wydajnosci w polskim przemysle
cementowym. Zuzycie ciepta na poziomie okoto 3000 kJ/kg klinkie-
ru stawiato je z kolei w rzedzie najbardziej ekonomicznych piecéw
na swiecie. Wsrod dalszych niestosowanych dotychczas w polskim
przemysle cementowym wymieni¢ nalezy pionowe mityny misowo-
rolkowe do przemiatu surowca, o rekordowej wydajnosci 350 t/h.
Nowatorskie rozwigzanie stanowity takze sktady pryzmowe do
wstepnego usredniania surowcow. Obraz cementowni Ozarow
bytby niepetny gdyby nie wspomnie¢ o szerokim zastosowaniu
uktadow automatyki do regulacji i centralnego sterowania proce-
sem produkcyjnym. Automatyzacja procesu opierata sie na bardzo
nowoczesnych uktadach kontrolno-pomiarowych wprowadzonych
przez firme FLSmidth, z fluorescencyjng analizg rentgenowska ze-
stawu surowcowego wigcznie. Te urzadzenia kontrolno-pomiarowe
zostaty uzupetnione w roku 1997 przez kierownictwo cementowni
analizatorem ciggtym strugi surowca na przenosniku tasmowym
firmy Gammametrics, ktéry do wzbudzenia atoméw w materiale
wykorzystuje spowolnione neutrony.

Rozpad systemu gospodarczego w Polsce w roku 1989 i zmiana
warunkéw ekonomicznych na gospodarke wolno-rynkowg miaty
takze niekorzystny wplyw na poziom produkcji w cementowni
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As seen above, the cement plant in Ozaréw is happy to celebrate
the 30th Anniversary, as 30 years ago the first tonnes of cement
were produced. However, these were not just symbolic “tonnes”
but a substantial output of over 700,000 tonnes.

The cement plant in Ozaréw was located in the neighbourhood
of Sandomierz, which is characteristic for agriculture but had no
special industrial traditions. On the one hand, the decision to lo-
cate a cement plant in these areas was made due to the existing
lime and Jurassic marl deposits in Gliniany-Duranéw which shall
provide the cement plant in raw material within the next 100 years.
On the other hand, the lack of industrial tradition and professional
experience of workers caused difficulties in fully utilizing the works.
Simultaneously, cement output in this period in Poland exceeded
21 million tons in 1977, and a big group of 26 cement plants un-
der exploitation gave no possibility to strengthen the new plant in
Ozaroéw in sufficient number of experienced workers. Moreover,
this was not the only reason for low output. Poland, in the eighties
experienced an economic crisis which lead to severe loss in all
industrial sectors. Only after 1985 the cement output in Ozaréw
started to rose, reaching the level of 1.700,000 tonnes in 1989.

The Ozaréw cement plant was one of the rare production plants
at that time in Poland which used the dry method in cement pro-
duction. The plant was equipped with modern installations from
the Danish company FLSmidth of high capacity and low energy
consumption. On the first place it is necessary to mention the rotary
kilns with cyclone preheaters of the capacity of 3500 t/24 h. These
kilns were of the highest capacity in the whole domestic cement
sector. As the heat consumption was at the level of ca. 3000 kJ/kg
of clinker, these kilns were the most economic ones in the world.
The other great advantage and characteristic feature of the cement
plant were the vertical roller raw mills of a record breaking capa-
city of 350 t/h. Another innovative solution included the prehomo
prism stocks for crushed raw materials. Furthermore, the cement
plant was equipped with a modern automation system for central
control of production lines. The process automation was based
on up-to-date solutions from FLSmidth itself with a fluorescent X-
ray analysis. This controlling equipment was completed in 1997
by purchasing a continuous analyser of the raw material stream
on the conveyor from Gammametrics, which use the moderate
neutrons for atoms activation in the material.

The change in the economic system in Poland in1989 and change
of economic conditions into the free-market system were also one
of the reasons of impasse. Difficulties in cement purchase were,
however, shortened by increase in export, mainly to Germany.
The same situation concerned all cement plants. Cementownia
“Ozaréw” experienced better times after 1990 when the demand
on cement increased from the level of 1.5 to 1.7 million ton an-
nually.

In 1991 the Cement plant “Ozaréw” was transformed into a state
owned company. In 1995, the company got privatized with a stra-
tegic investor - the Irish concern Cement Roadstone Holding.
This privatization was extremely successful and contributed in



Ozarow. Trudnosci ze zbytem cementu zostaty jednak opanowane
poprzez zwiekszenie eksportu, gtéwnie do Niemiec analogicznie
jak w przypadku innych polskich cementowni. Po stabych wynikach
w roku 1990 pozwolito to na szybki powrét do poziomu 1,5 do 1,7
miliona ton, sprzedawanego rocznie cementu.

W roku 1991 cementownia Ozaréw zostata przeksztatcona
w spotke Skarbu Panstwa. Petna prywatyzacja nastgpita 1995
roku, a strategicznym inwestorem byt Cement Roadstone Hol-
ding. Byta to niezwykle udana prywatyzacja, ktéra przyniosta
szybko rozwdj i dalsze unowoczes$nienie cementowni. Juz w roku
1999 zostat oddany do eksploatacji zmodernizowany przez firme
FLSmidth piec nr 1 wyposazony w dekarbonizator wstepny
i chtodnik rusztowy. Zastosowano takze nowy uktad cyklonow.
Dzieki temu zmodernizowany piec stat sie najwiekszym agregatem
w Europie, o wydajnosci 8500 t/24 h.

Z wielu nowoczesnych rozwigzan, ktore zostaty zastosowane
w trakcie tej modernizacji trzeba przede wszystkim podaé troche
szczegotéw dotyczacych dekarbonizatora. Poza podstawowag
funkcjg agregatu, polegajaca na roztozeniu 95% weglanu wap-
nia w nadawie piecowej, urzadzenie to pozwala na radykalne
zmniejszenie emisji tlenkéw azotu. W tym celu w dekarbonizatorze
wystepujg dwie strefy: w dolnej czesci redukujaca, a w gornej
utleniajgca [rys.3]. Do strefy pierwszej dostarczane jest paliwo
i okoto 20% surowca, a niedomiar tlenu wynika z zasilania tej czesci
dekarbonizatora gazami z pieca obrotowego. Sprzyja to reakcji
CO z NO, prowadzacej do ich redukcji z utworzeniem czasteczek
N,. Natomiast powietrze trzecie dostarczane jest do utleniajace;j
strefy dekarbonizatora. Jak wynika z praktyki eksploatacyjnej pieca
w Ozarowie ta technologia pozwala na zmniejszenie zawartosci
NO, w gazach z poziomu 1300 ppm do 350 ppm.

Rys. 4. Wieza wymiennikéw cyklonowych po modernizaciji

Fig. 4. Cyclones preheater tower after modernization

quick development and further modernization of the plant. In 1999
Cementownia Ozaréw commissioned the largest cement kiln in
Europe with clinker capacity of 2.6 Mtpa of FLSmidth, equipped
in the calciner and a grate cooler. A new cyclone system was also
introduced. Thanks to the above, the kiln reached the highest
capacity in Europe of 8500 tpd.
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Fig. 3. Dekarbonizer of FLSmidth used in Ozaréw
Fig. 3, ILC low-NO, calciner of FLSmidth

One of the implemented modern solu-
tions worth mentioning is the calciner.
Apart from its basic function, which is
the decomposition of 95% of calcium
carbonate in the kiln meal, this device
enables also radical decrease of nitric
oxide emission. For this reason, there
are two zones: the lower reducing one
and the higher oxidizing one (fig. 3). Fuel
and ca. 20% of raw material is provided
to the first zone. The low oxygen content
is due to feeding this part of the calciner
with exit gases from the rotary kiln. This
enhances the reaction of CO and NO,
which leads to reduction of nitric oxide
and formation of N,molecules. However,
the third air is provided to the oxidizing
zone of the calciner. As practice shows,
this technology allows to decrease NO,
content in gas from 1300 ppm to 350

ppm.
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Zasadniczg poprawe pracy pieca umozliwit rowniez nowy chtodnik
rusztowy Coolax, ktéry daje bardzo duzg temperature powietrza
wtoérnego oraz trzeciego, ktéra miesci sie w granicach 850°C.
Réwnoczesnie temperatura klinkieru jest bardzo niska i nie prze-
kracza 70°C.

Modernizacji linii piecowej towarzyszyto bardzo duzo zmian
i usprawnien technologicznych. Zwigzany bezposrednio z piecem
jest wielokanatowy palnik FL Smitha oraz zastosowany usredniaja-
cy silos na maczke surowcowag, wykorzystujacy wyptyw materiatu
z utworzeniem leja, przecinajagcego warstwy powstajace w trakcie
napetniania zbiornika surowcem. Te kilka przyktadow pokazuje
kompleksowos¢ modernizacji i nowoczesnosé zastosowanych
rozwigzan technologicznych.

Przedstawiajgc w wielkim skrécie bardzo bogatg w wydarzenia
historie trzydziestolecia dziatania cementowni Ozaréw nie moz-
na poming¢ ludzi, ktérzy te historie tworzyli. Przede wszystkim
trzeba wspomnie¢ o Dyrektorze Grupy Ozaréw S.A. Andrzeju
Ptaku, ktory catg swoja kariere zawodowg zwigzat z Ozarowem.
Jest on duchem wszystkich ogromnych przemian technicznych
i organizacyjnych, ktére doprowadzity do przeksztatcenia przed-
siebiorstwa ,socjalistycznego”, zatrudniajacego okoto 1700
pracownikow w zaktad o nowoczesnej organizacji i doskonatych
wynikach ekonomicznych. Talentowi kierowniczemu Dyrekto-
ra Ptaka Ozarow zawdziecza doskonatg kadre zarzadzajaca
i techniczng od Dyrektora Techniczno-Produkcyjnego dr Sobonia
poczynajac, a na kierownikach dziatéw i majstrach zmianowych
konczac. Stanowig oni dobrze rozumiejacy sie i wspotpracujacy
bezbtednie ze sobg kolektyw . Efektywne dziatania tego kolektywu
nie bytyby mozliwe bez rozsadnego, wyprzedzajacego wsparcia
Dyrektoréw zarzadzajacych CRH Europe Materials Panéw Briana
Griffina i Declana Doyle’a.

Na zakonczenie trzeba podkresli¢, ze cementownia Ozaréw
wkroczyta w dalszy wielki rozwdj i przemiany, bowiem rozpoczeta
sie budowa drugiego nowoczesnego pieca, o projektowanej wy-
dajnosci 7000 t/24 h. Doswiadczona
kadra Ozarowa daje gwarancje, ze i ten
skomplikowany proces inwestycyjny
zakonczy sie petnym sukcesem.
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A significant improvement of kiln run was due to installing a new
grate cooler Coolax, which assures a very high temperature of the
secondary and third air at the level of 850°C. Simultaneously, the
clinker temperature is very low and does not exceed 70°C.

It must be emphasized that the modernization brought many
changes and technological improvements. One of these devices
which are connected directly with the kiln is a multi-channel burner
of FLSmith and a raw meal silos. The characteristic feature of this
silos is that it uses the material flow while creating a funnel flow
which in turn slits the layers formed during filling in the silos. These
above mentioned examples show the complexity of the moderni-
zation and the applied modern technological solutions.

When presenting the rich 30 years history of the cement plant,
we have to mention the people who deeply contributed to its de-
velopment. First of all, we have to mention the Director General
of Grupa Ozaréw S.A., Mr. Andrzej Ptak who devoted his whole
professional career to Ozaréw. It must be said that Mr. Ptak is the
‘spirit’ of all technical and organizational changes which transfor-
med a socialistic company which, employed over 1700 employ-
ees, into a modern organization with excellent economic results.
Moreover, he contributed to creating astonishing management
and technical staff, not least the technical-production Director, Dr.
Marek Sobon, the department managers and shift staff. The whole
staff constitutes a strong team, based on mutual trust, respect and
clear communication. However, all of the effective undertakings
would be unsuccessful without the contributions made by the
management of CRH ,Europe Materials” particularly Mr. Brian
Griffin and Declan Doyle.

Last but not least, it has to be emphasized that the cement plant
in Ozaréw has just entered a new era of further development
and significant changes as the construction works of the new
kiln of assumed capacity 7000 tpd had just started. For sure, the
experienced Ozaréw team shall guarantee that this complicated
investment process shall end with great success.
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